附件3：
行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	电池试验机校准规范

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 ■校准规范
	计量技术规范类别
	■基础 
□重点

	主要起草单位
	工业和信息化部电子工业标准化研究院
	任务起止

时间
	2016年8月到2017年7月

	参加单位
	东莞贝尔试验设备有限公司

	目的、意义或

必要性
	1、目的：

制定电池试验机（包括电池试验箱）校准规范，满足电池试验机（箱）校准需求。

2、意义：
本规范的制定可填补国内电池试验机校准规范的空白，满足日益增长的电池试验机的校准需求，为电池试验相关国家标准的顺利实施提供保障。
3、必要性：
近年来，我国工业化进程加快，国际地位显著提升，已成为名副其实的工业大国，但随着而来的环境问题日益突出，为此《中国制造2025》明确提出了“创新驱动、质量为先、绿色发展、结构优化、人才为本”基本方针，同时把“绿色制造工程”作为重点实施的五大工程之一，强调高效、清洁、低碳、循环。

锂电池自从面世以来，就以其寿命长、体积小、容量大、绿色环保等优点迅速在市场上流行起来，广泛应用于新能源汽车以及手机等数码产品中。随着锂电池的容量越来越大，体积越来越小，锂电池的单位体积能量密度越来越高，人们对锂电池的安全性的关注日益突出。

国家陆续发布了一系列电池试验标准，规定了电池试验所需的试验方法，其中，

《GB 31241-2014 便携式电子产品用锂离子电池和电池组安全要求》中规定了电池挤压试验且为强制试验。此外，《GB 8897.4-2008/IEC 60086-4:2007 原电池 第4部分：锂电池的安全要求》、《QCT 743-2006电动汽车用锂离子蓄电池》和《GB 8897.4-2008/IEC 60086-4:2007 原电池 第4部分：锂电池的安全要求》均规定了电池挤压试验方法；
    《GB 31241-2014 便携式电子产品用锂离子电池和电池组安全要求》中规定了电池燃烧试验且为强制试验。此外，《GB 8897.4-2008/IEC 60086-4:2007 原电池 第4部分：锂电池的安全要求》也规定了爆炸试验方法；

    《GB 31241-2014 便携式电子产品用锂离子电池和电池组安全要求》中规定了电池洗涤试验且为强制试验方法规定了电池洗涤试验方法；
《QCT 743-2006电动汽车用锂离子蓄电池》中规定了电池针刺试验方法。

目前市场上电池试验机（箱）有挤压试验机（箱）、燃烧试验机（箱）、燃烧试验机（箱）和洗涤试验机（箱）等。国内电池生产研制检测单位均配备了大量电池试验机（箱），但还没有相应的校准规范发布，无法对电池试验机（箱）进行校准。亟需制定电池试验机（箱）校准规范。该规范发布后可填补国内电池试验机校准规范的空白，满足日益增长的电池试验机的校准需求。

	范围和主要
计量特性
	1. 适用范围
本规程适用于新制造、使用中及修理后的电池试验机（箱）的校准。

2. 计量特性
2.1电池挤压试验机（箱）
1）挤压力
范围：1kN～15kN，最大允许误差：±5N。
2）挤压速度

范围：1cm/s～3cm/s。
3）针刺行程

范围：1mm～1000mm，最大允许误差：±0.1mm。
3）校准项目

校准项目
校准类别
常规校准
强制校准
修理后校准
外观及附件
+
+

+

工作正常性
+
+

+

压力示值
+

+

+

加压速率
+

+

+

机台行程
+

+

+

注： “+”为应校项目。
2.2电池燃烧试验机（箱）
1)长度

范围：1mm～800mm，最大允许误差：±0.1mm。
2)时间

范围：1s～1000s，最大允许误差：±0.1s。
3)校准项目

校准项目
校准类别
常规校准
强制校准
修理后校准
外观及附件
+
+

+

工作正常性
+
+

+

本生灯管内径
+

+

+

本生灯管长度
+

+

+

网筛钢丝直径
+

+

+

网筛每24.5孔目数

+

+

+

燃烧器顶端到网筛的距离

+

+

+

试验棒直径

+

+

+

测试罩宽度

+

+

+

测试罩高度

+

+

+

测试罩每25.4mm间距孔目数
+

+

+

注： “+”为应校项目。
2.3电池洗涤试验机（箱）
1) 温度
范围：20℃~80℃，最大允许误差：±2℃。
2) 转速
范围：60r/min~800r/min。
3）校准项目

校准项目
校准类别
常规校准
强制校准
修理后校准
外观及附件
+
+

+

工作正常性
+
+

+

温度偏差
+

+

+

温度波动度
+

+

+

转速

+

+

+

注： “+”为应校项目。
2.4电池针刺试验机（箱）
1）长度
钢针直径：3mm～10mm，最大允许误差：±0.1mm；
针刺行程：见2.1 针刺行程。
2）针刺速度

范围：10mm/s～80mm/s。
校准项目
校准类别
常规校准
强制校准
修理后校准
外观及附件
+

+

+

工作正常性
+

+

+

钢针直径
+

+

+

针刺行程
+

+

+

针刺速度
+

+

+

注： “+”为应校项目。
3）校准项目

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	经过相关调研，国内外均无相关的校准规范。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
        月  日
	技术

委员会
	 （签字、盖公章）
         月  日
	部委托

支撑

单位
	（签字、盖公章）
       月  日


填写说明：1、表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

     2、填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
